






Compatibilité des joints

Air comprimé

Eau chaude (70 °C)

Eau bouillante

Vapeur basse pression

Froid

Eau de mer

Acides faibles, lessive

Acides et bases forts

Alcools

Huiles minérales froides

Huiles minérales chaudes

Huiles animales/végétales

Produits alimentaires

Pétrole, fuel

Essence

Gaz

U.V.

Ozone
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★★
Sans agrément

★★
Sans agrément

★

✖

Fibre CSC CNK VPR EPDM

Eau glycolée ✖✖ ✖ ★★ ✖

★★★ Très bon
★★    Bon
★       Moyen
✖       Non adapté
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Eau glycolée ✖✖ ✖ ✖ ✖

★★
Sans agrément

★★★
NF GAZ

Nitrile Sirgaz Néopan PTFE PARA

★★★ Très bon
★★    Bon
★       Moyen
✖       Non adapté
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